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6 czerwca 2007 r. zostal podpisany kontrakt nr 1 pomiedzy Gdan-
ska Infrastrukturg Wodociggowo-Kanalizacyjna Sp. z o.0. jako
zamawiajacym a konsorcjum trzech firm: Korporacja Budowlana
Doraco Sp. z 0.0. z Gdanska, Hydrobudowa SA Gdansk oraz Infra
Sp. z 0.0. z Wysogotowa jako wykonawcg robot. Kontrakt nr 1 na
wykonanie robdt inzynieryjno-budowlanych wchodzi w sktad
Gdariskiego projektu wodno-sciekowego i ma na celu stworze-
nie systemu przesytowego $ciekow ze zlewni oczyszczalni Zaspa
do nowoczesnej Oczyszczalni Sciekow Gdansk-Wschéd oraz
wylaczenie z eksploatacji i likwidacje przestarzatych obiektow
oczyszczalni Zaspa. Skierowanie §ciekdw ze zlewni oczyszczalni
Zaspa do oczyszczalni Gdansk-Wschod bylo mozliwe poprzez
wykorzystanie istniejacego ukladu kanalizacji grawitacyjnej
i przystosowanie go do pracy jako kanalizacji tlocznej.

Zakres kontraktu obejmuje:

0 przebudowe ukladu kanalizacyjnego OS Zaspa — Przepom-
pownia Olowianka, w tym: wykonanie trzech lokalnych prze-
pompowni $ciekow, przebudowe istniejacej sieci kanalizacyjnej
iwykonanie nowej, likwidacje istniejacych przelewdw i studni ka-
nalizacyjnych, utozenie kolektora ttocznego @ 800 wraz z wykona-
niem przewiertu pod ul. Hallera, wykonanie renowacji kolektora
tlocznego @ 900 metoda reliningu, przeprowadzenie renowacji
kolektora @ 700/1050 metoda insituform, dostosowanie istniejacej
przepompowni $ciekdw na terenie oczyszczalni Zaspa do nowej
funkcji, wykonanie kolektora @ 600 metoda mikrotunelingu
i wykonanie przepompowni przewalowej, zbudowanie przejscia
kolektora @ 600 pod torami PKP w rejonie ul. Jana z Kolna oraz
przefozenie istniejacego uzbrojenia;

0 likwidacje wyltaczonych obiektow oczyszczalni Zaspa.

W pierwszym etapie wykonano prace konieczne do opréznienia
istniejacego kolektora grawitacyjnego w ul. Hallera i przygoto-
wano kanal do przeprowadzenia prac renowacyjnych. W kolejnym
etapie przystapiono do prac renowacyjnych. Przeprowadzono
prace zwigzane z renowacja kanatu sanitarnego (dzwon ceglany
1000 x 1200 mm) z wykorzystaniem technologii wyktadziny
z rur segmentowych wykonanych z GRP (Glass Reinforced Pipes).
Technologia ta polega na wprowadzeniu do istniejacego kanatu
krotkich odcinkéw rur i potaczeniu ich w jeden rurociag z wy-
korzystaniem uszczelek zintegrowanych z elementami ztgcznymi
(sprzeglami). W celu przeprowadzenia tej operacji konieczne
jest wykonanie wykopdw startowych i konicowych o wielkosci
umozliwiajacej wprowadzenie odcinkéw rur GRP.

Rura GRP przygotowana do osadzenia w kanale

Po wprowadzeniu calego odcinka, wolng przestrzen pomiedzy
nowym rurociggiem a starym kanalem wypelnia sie specjalna
mineralng masg iniekcyjna w celu ustabilizowania polozenia
rurociagu.
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Zabudowa komdr na nowym rurociggu

Po wykonaniu tej operacji w miejscach pierwotnych komoér
startowych wykonano komory odwodnieniowe i odpowietrza-
jace, konieczne do prawidlowej pracy ci$nieniowego kolektora
$ciekowego.

Kolejnym i zarazem najtrudniejszym elementem calej inwe-
stycji byla renowacja kolektora ceglanego 700/1050 w ul. Hallera
o dtugosci ok. 860 m.b. Do renowacji przeznaczono kanat ceglany
o profilu jajowym (wezszy u szczytu), a efektem prac jest przewod
ci$nieniowy, ktérym dotychczas sptywajace grawitacyjnie do
oczyszczalni Zaspa $cieki przeplywaja do kolektora Przymorze-
Otlowianka, potgczonego ze zlewnig OS Gdansk-Wchéd.

Kanat ceglany, jajowy 700/1050 w ul. Hallera w Gdarisku

Przed przystapieniem do renowacji rurociag jest czyszczony
metodg hydrodynamiczng - urzadzeniem do czyszczenia ka-
naléw zabudowanym na samochodzie cigzarowym. Nastepnie
przeprowadzana jest inspekcja rurociagu zdalnie sterowang ka-
merg. Analiza filmu wideo z przegladu kanatu jest podstawa do
sporzadzenia szczegdtowego raportu komputerowego o stanie
technicznym rurociagu. Na podstawie danych z raportu klasyfi-
kuje si¢ dany kanal, w zaleznosci od jego stanu technicznego, do
odpowiedniej grupy (stan I, II lub III wedlug wymagan zalecen
klasyfikacyjnych ATV). W zaleznosci od stopnia uszkodzenia
lub zniszczenia kanatu i jego zaklasyfikowania do danej grupy,
atakze w zaleznosci od jego stanu technicznego, dobiera si¢ rodzaj
techniki wykonania renowacji kanatu.

Po dokonaniu oceny stanu technicznego kanatu nalezy przepro-
wadzi¢ analize danych geodezyjnych, wysoko$ci wod gruntowych
w stosunku do posadowienia kanatu, obcigzenia ruchem koto-
wym i innych parametréw wplywajacych na dobdr parametrow
zastosowanej wykladziny, aby w oparciu o te informacje dobra¢
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w fazie projektowej odpowiednia rure CIPP. Na podstawie znanej
wielkosci modulu Younga (E), charakterystycznego dla zapro-
ponowanego nosnika, projektant dobiera grubos¢ wyktadziny
CIPP.

Tak wybrany material w postaci przewodu rurowego jest nasa-
czany zywica poliestrowa w kontrolowanych warunkach, z zasto-
sowaniem podci$nienia. Po nasaczeniu zywica przewdd rurowy
jest dostarczany na plac budowy w kontenerach lub skrzyniach
gwarantujacych utrzymanie optymalnych warunkéw tempera-
turowych dla danej zywicy.

Rekaw na linii do nasaczania

Po instalacji za pomocg urzadzenia do frezowania zostajg od-
ciete koncowki w skrajnych studniach rewizyjnych oraz wyciete
sg przytacza wlaczane ,na $lepo” w utwardzonym przewodzie
rurowym.

W przypadku projektu renowacyjnego w Gdansku konieczne
okazalo si¢ zastosowanie wyktadziny filcowej ze wzmocnie-
niami z wldkna szklanego. Grubo$¢ wyktadziny (okreslona na
poziomie 20,00 mm) byla wynikiem przeprowadzonych obli-
czen statyczno-wytrzymalosciowych i zapewniata odpowiednia
statyke wykltadziny po renowacji. Natomiast wprowadzone na
etapie produkcji maty wzmacniajace z wldkna szklanego typu
ECR sa odpowiedzialne za wzrost odpornoéci wykladziny na
obciazenia pochodzace od przeptywajacego medium. Ponadto
ze wzgledu na grubo$¢ rekawa i jego ciezar zdecydowano sie
na dwuetapowy montaz rekawa, polegajacy na wciagnieciu do
kanalu rekawa zewnetrznego (o grubosci ok. 18 mm), do ktorego
wnetrza wprowadzono metoda inwersji cienki rekaw wewnetrzny
(ok. 3 mm).
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Budowa rekawa filcowego wzmocnionego wtéknem szklanym (przekré;)
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Tak zaprojektowany, nasaczony i podzielony na odpowiednie
odcinki rekaw zostal dostarczony na plac budowy i rozpoczeto
jego instalacje z podzialem na odcinki o (dtugo$ciach: 184,20 m,
73, 6 m, 143,80 m, 146,7 m, 151,30 m, 164,60 m).

W pierwszym etapie wciagnieto do kanalu rekaw zewnetrzny,
do ktdrej to czynnosci wykorzystano wciagarke umieszczong nad
studnia koficowq oraz dzwig do podawania materiatu z konte-
nera-chtodni.

Nastepnie przeprowadzono II etap, polegajacy na inwersyjnym
wprowadzeniu do wnetrza rekawa osadzonego w kanale rekawa
wewnetrznego.

Po wprowadzeniu obu rekawéw do wnetrza odnawianego od-
cinka kanatu, podiaczono do uprzednio zamontowanych wezy
grzewczych wytwornice goracej wody. Ze wzgledu na wspomniane
dtugosci odcinkéw zastosowano dwie wytwornice o duzych
mocach (1,2 i 0,7 MW), podlaczone réwnolegle do uktadu. Po
wielogodzinnym procesie utwardzania rekawa przeprowadzono
operacje odciecia koncédwek i ich przygotowania do przepro-
wadzenia proby cisnieniowej oraz pozniejszego laminowania
koncowek w studniach.

Widok wnetrza zainstalowanej wykfadziny CIPP

W ramach renowacji kolektora metodg insituform zainstalo-
wano ponad 860 m wyktadziny z filcu wzmacnianego wtdknem
szklanym w kanale 700/105, przeprowadzono proby ci$nieniowe
kazdego zainstalowanego odcinka, wykonano polgczenia la-
minowane w studniach, zlikwidowano studnie posrednie nad
zainstalowang wyktadzing, wyposazono komore transformacji
KT w celu polaczenia wykladziny CIPP z wczesniej wykonanym
odcinkiem renowacji przy wykorzystaniu krétkich modutéw
rurowych.

Calos¢ prac zwiazanych z przekierowaniem $ciekdéw z oczysz-
czalni Zaspa do oczyszczalni Gdansk-Wschdd zostata zakoniczona
30 grudnia 2008 r. Dzien pozniej uruchomiono caty ciag techno-
logiczny kolektora ttocznego, rozpoczynajacego si¢ rurociagiem
stalowym DN 800 w modernizowanej Przepompowni Gtéwnej,
polaczonego z rurociggiem GRP DN 800 i dalej z wykladzing CIPP
700/1050. Scieki naptywajace do likwidowanej Oczyszczalni Scie-
kéw Zaspa zostaly skierowane do Oczyszczalni Sciekow Gdarisk-
Wschod, a zaktad Zaspa zostat wylaczony z eksploatacji.

Wszystkie prace zwigzane z realizacja kontraktu nr 1, tj. li-
kwidacja wylaczonych obiektéw oczyszczalni Zaspa, zostang
zakonczone w styczniu 2010 r.

Wspétpraca: Gdanska Infrastruktura
Wodociggowo-Kanalizacyjna Sp. z o.o.
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TARGI

WOD-KAN| .

XVII MIEDZYNARODOWE TARGI
MASZYN | URZADZEN DLA
WODOCIAGOW

| KANALIZACJI
,WOD-KAN” 2009

17TH INTERNATIONAL FAI
OF MACHINES AND
FACILITIES FOR WATER
SUPPLY AND SEWAGE
SYSTEMS ,,WOD-KAN” 200€

26-28.05.2009
Bydgoszcz-Myslecinek
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Izba Gospodarcza ,,Wodociagi Polskie”
ul. Jana Kasprowicza 2, 85-073 Bydgoszcz

tel. (+48) 52 376 89 25, (+4B) 52 376 B9 26,

fax (+48) 52 376 89 29

e-mall: a.panko@igwp.org.pl, r.klich@igwp.org.pl
www.igwp.org.pl






