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Renowacja

Uszyty w Wielkiej Brytanii, zaimpregnowany we
Frandji, zainstalowany w Holandii

Najwiekszy rekaw
Insituform
w Europie

Piotr Stawinski

Wiadomo, ze Holandia stynie z kanatéw, wiatrakéw, a takze
pieknych tulipanéw. Dzi$ bedzie tylko o kanatach. Tilburg to
miasto w Holandii, nieopodal Eindhoven, liczace ponad 200 tys.
mieszkancow. Tu wiasnie w 2007 r. spétka Insituform Rioolre-
novatietechieken wykonata najwieksza renowacje przy wyko-
rzystaniu rekawa nasaczonego termoutwardzalnymi zywicami.
Przedmiotem renowacji byt kanat betonowy o $§rednicy DN
2250 mm i dtugosci 289 m.b.

Dotychczas najwiekszy w Europie rekaw Insituform® zain-
stalowano w Amsterdamie w 1996 r. Byt to rekaw o Srednicy
DN 1800 mm. Réwniez jego ulozeniem zajmowata sie firma
Insituform Rioolrenovatietechieken.

Proces instalacji rekawa DN 2250 i dtugo$ci 289 m.b.
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Przypomnijmy, ze renowacja rekawem polega na utworzeniu
na wewnetrznej powierzchni kanatu wyktadziny wykonanej
Z rury nasgczonej zywica, dopasowanej do ksztaltu remonto-
wanego kanatu. Utwardzona wykladzina pelni role zastepczego
przewodu, pokrywa pekniecia, uszczelnia kanat oraz zapobiega
infiltracji wod gruntowych i eksfiltracji Sciekéw.

Kanat poddawany renowacji powinien by¢ doktadnie oczysz-
czony przy zastosowaniu metod mechanicznych lub hydrody-
namicznych. Nastepnie przy pomocy kamery TV wprowadzonej
do oczyszczonego kanatu dokonuje sie inspekcji umozliwiajgcej
ocene jego stanu, tj. stopnia oczyszczenia powierzchni kanatu,
rozmiaru ubytkow oraz peknie¢ Scianek.

Renowacja kanatu z zastosowaniem metody Insituform® roz-
poczyna sie od wprowadzenia do oczyszczonego kanatu, przy
pomocy sprezonego powietrza lub wody pod ci$nieniem, cien-
kiej folii wykonanej z polietylenu, nylonu lub poliestru o odpo-
wiedniej $rednicy, aby zapobiec naplywowi wod gruntowych do
remontowanego kanatu.

Kolejnym etapem jest wprowadzenie odpowiedniej rury Insi-
tuform®, nasaczonej termoutwardzalng zywica poliestrowa. Rura
Insituform® jest instalowana wewnatrz remontowanego kanatu
poprzez istniejacy wlaz z tymcezasowo zainstalowanego odcinka
pionowego, w ktérym umieszczono pier$cien pozwalajacy na
wywrocenie rury na zewnatrz.

Przymocowana do pierScienia rura, pod wyplywem ci$nie-
nia wody dostarczanej z hydrantu lub innego Zrédia, podlega
odwréceniu, przylegajac strong nasgczong zywicg do Scianki
remontowanego kanatu. Po przeprowadzeniu peinej inwersji,
woda znajdujaca sie w $rodku zostaje podgrzana do temperatury
ok. 80 °C w celu wywolania termicznego utwardzenia zywicy,
ktoérg zostat nasaczony rekaw. Efektem renowacji jest w peini
wytrzymata na obcigzenia eksploatacyjne (dynamiczne, statycz-
ne i mechaniczne) nowa samono$na rura Insitupipe®.

Miasto Tilburg zadecydowalo podda¢ renowacji 43-letni kanat
wtlasnie przy uzyciu rekawa nasgczonego zywicami termoutwar-
dzalnymi, gwarantujacego pelng wytrzymato$¢ i szczelnosé na
calej diugosci.
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Transportowany rekaw wraz z pojazdem wazyt 110 t

Po wykonaniu inspekcji TV kanalu przy wykorzystaniu samo-
jezdnych kamer, stwierdzono wiele ubytkéw, przeciekéw i nie-
szeczelnos$ci, spowodowanych wysokim poziomem wod gruntowych.
O tym, ze kanat nie funkcjonuje prawidtowo wiadomo byto zreszta
juz wezesniej, kiedy zaczely pojawiac sie liczne zaglebienia na dos¢
ruchliwej obwodnicy miasta.

Rekaw zostat uszyty w Wielkiej Brytanii przez Insituform Linings
PLC, a nastepnie przestany do Insituform we Francji, gdzie zostat
zaimpregnowany. Niestety, nie byta mozliwa impregnacja w zakla-
dzie w holenderskim Delf, gdyz do impregnacji tak duzej Srednicy
wymagane bylo zainstalowanie wiekszego urzadzenia Vacuum,
niezbednego do prawidlowego przeprowadzenia tego procesu.

Impregnacja trwata trzy dni, a do rekawa wttoczono az 70 t zywic!
Nastepnie rekaw utozono na specjalnej przyczepie i tak przetrans-
portowano do Holandii. Caly transport wraz z pojazdem wazyt 110
t. Przewo6z trwat kilka dni. Zwigzane bylo to z dopuszczeniami do
ruch pojazdéw ponadgabarytowych.

Rekaw wprowadzano i wygrzewano w kanale przez siedem dni.
Do wygrzania uzyto czterech kottéw o mocy 1,2 MW kazdy, ktére
pozwolily wygrzaé¢ 950 m? wody do temperatury 80 °C. Przy insta-

Kanat po renowacji rekawem Insituform®
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Inwersja, czyli odwracanie rekawa w kanale

lacji brato udziat 10 pracownikéw, ktorzy przez caly okres instalacji
czuwali nad jej prawidiowym przebiegiem. Po utwardzeniu rekawa
odtworzono recznie 19 przykanalikow.

Kluczowe w instalacji o tak duzej $rednicy jest odpowiednie
przygotowanie kanatu i komoér, a takze wlasciwe przepompowanie
$ciekéw oraz zorganizowanie ruchu zastepczego na czas renowacji.
Renowacja kanatéw duzych $rednic wymaga specjalnego know
how.

Po raz kolejny Insituform udowodnito, ze jest Swiatowym lide-
rem w technologiach bezwykopowych, a zwlaszcza w renowacjach
rekawem nasgczonym zywicami termoutwardzalnymi.

Instalacja rekawa Insituform®
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