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Wielkogabarytowe elementy prefabrykowane

W ostatnich latach sytuacja na rynku pracy i ksztalt umoéow
zawieranych z firmami budowlanymi wymogtly na wielu przed-
siebiorcach budowlanych koniecznos¢ wspomagania sie podwy-
konawcami podczas realizacji inwestycji. Brak wykwalifikowanej
kadry moze by¢ nie tylko zrédlem nieplanowanego wzrostu kosz-
tow. Coraz wieksza role odgrywaja kary umowne za opdznienia
w realizacji rob6t. Obecna sytuacja nie jest domeng wylacznie
polskiej branzy budowlanej, podobne problemy przezywaly
réwniez gospodarki zachodnioeuropejskie w latach weczesniej-
szych. Doswiadczenia Europy Zachodniej zaowocowaly przede
wszystkim optymalizacja procesu budowy, co dzisiaj oznacza
budowanie z uzyciem elementéw gotowych.

Element prefabrykowany powoli przestaje kojarzy¢ sie w Pol-
sce z produkcja seryjna — prefabrykowane plyty dla budownictwa
mieszkaniowego mamy dawno za sobag. O zaletach prefabrykowa-
nych elementéw wielkogabarytowych przekonaty sie juz dawno
zachodnioeuropejskie firmy budowlane. Uwaza sie, ze uzycie
prefabrykatéw z betonéw wysoko wytrzymatych umozliwia
zmniejszenie kosztéw budowy o 20-45% w poréwnaniu do me-
tod tradycyjnych, a czas uzytkowania konstrukcji wykonanej
z uzyciem elementéw gotowych jest wyraznie wydituzony.

Niektorzy projektanci juz w fazie studiéw nad projektem
zakladajg wykorzystanie rozwigzan z elementéw prefabrykowa-
nych. Projekt wykonawczy w takim przypadku jest dostosowany
do mozliwoSci logistycznych, a obliczenia statyczne uwzgledniaja
dodatkowy stan obcigzenia, jakiemu zostaje poddany element
— podniesienie na kotwach transportowych.

Budowa niewielkiego mostu moze trwa¢ zaledwie utamek tego,
cow przypadku zastosowania technologii tradycyjnej. Na mokro
pozostaje wylanie przyczétkéw, Sciany oporowe zostaja wyko-
nane z prefabrykowanych blokéw betonowych, a konstrukcja
noéna przesta z prefabrykowanych ptyt zelbetowych. Podobne
rozwigzania znane sa w Polsce juz od wielu lat. Niestety sposob
produkcji elementéw w latach weze$niejszych i ich jako§é¢ byta
co najmniej niezadowalajgca i o ewentualnych zaletach takiego
rozwigzania trudno bylo méwié¢. Wykonywane dzisiaj prefabry-
katy wyznaczaja zupelnie inne standardy w budownictwie.

Uktadanie pierwszego elementu przesta (PV. Prefabet Nordhausen)
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Prefabrykowa¢ mozna nawet
rozwigzania indywidualne

mgr inz. Daniel Widawski, P.V. Prefabet Kluczbork SA
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Prefabrykowane elementy skfadowe obiek
piyty przesta

Prefabrykaty dla branzy wodno-kanalizacyjnej

Coraz bardziej skomplikowane projekty infrastruktury pod-
ziemnej stanowig duzy problem dla wykonawcéw, a gwarancje,
jakie zobowigzani sg udziela¢ na wykonane ustugi, czesto prze-
kraczajg piec¢ lat.

Przy projektach wymagajacych skomplikowanych prac zbro-
jarskich i szalunkowych najwieksze problemy odczuwaja fir-
my z branzy wodno-kanalizacyjnej. Obecnie sie¢ wodociggowa
i kanalizacyjna to wiele przylaczy, zaworéw, urzadzen regu-
lujacych przeptyw. Wobec jednego z najdrozszych elementoéow
tej infrastruktury, tj. sieci kanalizacyjnej, stawiane sg bardzo
rygorystyczne wymagania co do uzytego betonu, jego nasigkli-
wo$ci i mrozoodporno$ci, ktore sg czesto trudne do spelnienia
na placu budowy.

Najwiecej probleméw przysparza firmom budowlanym wy-
konawstwo komoér i studni o duzych rozmiarach w technologii
na mokro. Odpowiedzig rynku na te problemy jest pojawienie sie
prefabrykowanych elementéw wielkogabarytowych, gotowych

do montazu na placu budowy.

Montaz komory prefabrykowane;
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Praktyka wykonawcza pokazuje, ze wiekszo$¢ komor czy studni
projektowana jest dla potrzeb precyzyjnie okre§lonego zadania
inzynierskiego, niezaleznie od tego czy mamy do czynienia wytacz-
nie ze zmiang kierunku przewodu o duzej Srednicy, czy regulacja
przepltywu w kanale lub podziemng infrastruktura wodociagowa
- kazdy z przypadkow jest niepowtarzalny, chocby ze wzgledu
na katy doprowadzenia przylaczy. Dzisiaj prefabrykowaé moz-
na rozwigzania indywidualne, dopasowane do danego projektu
iwarunkow kontraktu. Prefabrykowane elementy wielkogabary-
towe sg produkowane w szalunkach systemowych i umozliwiajg
dowolne ksztaltowanie geometrii oraz zintegrowanie w $cianach
wszystkich dostepnych przej$é szczelnych.

Prefabrykowana komora w wykopie

Plan wykonania odcinka moze nastepowaé w sposéb najbar-
dziej ekonomiczny dla wykonawcy. Krétkie otwarcie wykopu dla
posadowienia komory zmniejsza nie tylko koszty dtugotrwatego
zabezpieczenia Scian wykopu przed osuwaniem, ale réwniez koszty
pompowania wody gruntowej. W miejscach o nasilonym ruchu dro-
gowym i pieszym nie ma potrzeby organizowania alternatywnych
drég objazdowych czy zamykania paséw ruchu. Rozwigzanie prefa-
brykowane umozliwia wbudowanie elementu nie tylko okre§lonego
dnia, ale réwniez o doktadnie zaplanowanej godzinie.

W gestii firmy wykonawczej pozostaje jedynie zadbanie o odpo-
wiedni dzwig i sprawdzenie czy drogi dojazdowe do miejsca budowy
sg wystarczajaco nosne. Przygotowanie dzien weze$niej wykopu,
zageszczenie dna lub przygotowanie chudego betonu i wyznaczenie
osi gtéwnych elementu sprawia, ze posadowienie elementu nieza-
leznie od rozmiaréw trwa ok. godziny i tego samego dnia mozna
rozpocza¢ podlgczanie kanaléw i zasypywanie wykopu.

Prefabrykowane studnie wielkich gabarytow

Element prefabrykowany gwarantuje szczelno$¢ wykonania
- plyta denna i $§ciany betonowane sg w jednym kroku, plyta po-
krywowa stanowi osobny element do montazu na placu budowy lub
jest wodoszczelnie betonowana na elemencie. Kineta moze zosta¢
wykonana jako zwykla betonowa, z powierzchnig wypalana, a takze
- cowymaga szczeg6lnej dbatosci podcezas produkcji - z kineta klin-
kierowa. W studni montowane sg wszystkie standardowe stopnie
zlazowe, skrzynki ztazowe zintegrowane w kinecie dla przewodéw
duzych $rednic, drabinki ze stali szlachetnej oraz aparatura hydro-
techniczna. W przypadku komér wodociggowych i zawierajacych
armature wodng mozliwe jest umieszczenie w plycie dennej stu-
dzienki ze stali nierdzewnej razem z przykryciem. Standardowo
komory posiadajg $ciany o grubosci 20 cm, plyty pokrywowe i den-
ne o grubosci 25 cm. Otwory wlazowe mogg zosta¢ wyposazone
w piéro do szczelnego montazu kregow studziennych lub wpust,
w ktérym mozna bezposrednio umiesci¢ wiaz zeliwny.

Dostarczany na budowe element jest zatem kompleksowym
rozwigzaniem, gwarantuje oszczedno$¢ czasu i Srodkéw, tak jak
ma to miejsce przy wykorzystaniu standardowych prefabrykatéw.
Prefabrykowane studnie wielkich gabarytéw byly brakujacym
ogniwem w budowaniu sieci wodno-kanalizacyjnej; sprobujmy
zresztg wyobrazi¢ sobie w dzisiejszych czasach wylanie rury beto-
nowej lub studzienki kanalizacyjnej na mokro na placu budowy.

Listopad — Grudzien 2007 Nowoczesne Budownictwo Inzynieryjne

i ] o
Studzienka ze stali nierdzewnej umieszczana w ptycie dennej komar wodocia-
gowych

Kineta z klinkieru w prefabrykowanej komorze kanalizacyjnej

Jedynym ograniczeniem dla elementéw wielkogabarytowych
sgq wymagania transportowe. Ogolnie mozna przyjaé, ze element
o masie do 60 t moze zosta¢ przetransportowany na terenie catej
Polski. Elementy nieprzekraczajagce maksymalnych parametrow
nadgabarytu — naciski osi pojazdu transportowego, wymiary ze-
wnetrzne — transportowane sg bez specjalnych pozwolen. Przy
elementach nadgabarytowych nalezy liczy¢ sie ze zwiekszonymi
kosztami transportu, spedytor nie tylko musi uisci¢ optaty do urze-
dow panstwowych, zorganizowac opieke pilota, ale réwniez poin-
formowa¢ mieszkancéw miejscowosci znajdujacych sie na trasie
przejazdu o mozliwych utrudnieniach w ruchu.

Transport wielkogabarytowego elementu prefabrykowanego

Okres uzytkowania konstrukcji a metoda budowania

Niezaleznie od tego czy mamy do czynienia z budowa mostu,
czy infrastruktury podziemnej, kazda z tych inwestycji planowana
jest na bardzo diugi okres uzytkowania, przekraczajacy niejedno-
krotnie 100 lat. Prawdopodobienstwo awarii budowlanej przy tego
typu obiektach musi by¢ zminimalizowane - ewentualne naprawy
wigzg sie nie tylko z olbrzymimi kosztami, ale utrudniajg normalne
funkcjonowanie catych spoteczno$ci. To okres uzytkowania kon-
strukcji powinien determinowaé¢ wyboér metody budowania.

Rozpatrujac wszystkie zalety rozwigzania prefabrykowanego
okazuje sie, ze jest ono bardzo czesto jedynym ekonomicznie
uzasadnionym. Nadszedt! juz czas, by dobre planowanie nowych
inwestycji i racjonalne kierowanie procesem budowy stato sie
i naszg specjalnoscia.

Producentem prefabrykowanych elementéw wielkogabaryto-
wych i elementéw specjalnych jest PV. Prefabet Kluczbork SA
oddziat Wioctawek.
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(IELHOGRBARFTOWE ELEMENTY PREFABRYHOUANE

Indywidualne rozwiazania

elementy o réznych funkcjach:

v wielkogabarytowe i wielokomorowe
prefabrykowane zbiorniki o roznych
przekrojach,

v studnie z wbudowana armatura
i urzadzeniami pomiarowymi, studnie
wodomierzowe,

v/ przepompownie wody i $ciekow,

v osadniki,

v zbiorniki cyrkulacyjne.

Obiekty inzynierii wodne;j:

v prefabrykowane stopnie wodne,

v/ przepusty skrzynkowe,

v/ podziemne zbiorniki retencyjne
o duzej pojemnosci,

v inne zbiorniki wedtug projektu.

BHontakht

RV. Prefabet Kluczbork S.A. Oddziat Wtoctawek,

ul. Wiklinowa 20, 87-800 Wtoctawek

tel'0\54414 18:9 9 fax. 0544144 1022

e-mail: info@pv-prefabet.com.pl, handel@pv-prefabet.com.pl
www.pv-prefabet.com.pl





