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Renowacja

W tysigca i po sto,

Piotr Stawinski

Wielu z panstwa grywalo w tysiaca, zwlaszcza licytowanego. Ci
co nie grali lub nie grajg, uwazajgc te gre za malo kreatywna,
niech zatuja, bo jest przeznaczona dla os6b potrafigcych dobrze
liczy¢ i kalkulowac - ot, taka karciana strategia. W owej grze,
jak wszyscy zapewne wiemy, najwyzszy meldunek sktadajacy
sie z damy Kkier i kréla Kier (w takiej kolejno$ci, Drogie Panie!)
liczony jest za sto. Gra konczy sie, kiedy ktérys z graczy jako
pierwszy przekroczy sume tysigca punktow.

Insituform Sp. z 0.0. postanowila rowniez zagra¢ w tysigca,
gdzie gléwnym graczem byl zamawiajacy, tj. Zielonogoérskie
Wodociagi i Kanalizacja Sp. z 0.0. oraz nasza spétka, wyloniona
w drodze przetargu. Zostal on rozpisany na naprawe kanatu
DN 1000 metodg krétkich modutéw rurowych GRP, ale zama-
wiajacy dopuécil réwniez inne warianty i technologie naprawy.
W ofercie przetargowej Insituform Sp. z 0.0. zaproponowata
renowacje kanatu metoda rekawa Insituform®.

Przypomnijmy, ze metoda Insituform® polega na wpro-
wadzeniu do naprawianego przewodu rekawa nasgczonego
termoutwardzalnymi zywicami poliestrowymi. Wprowadzenie
rekawa Insituform® odbywa sie z rusztowania (tzw. wiezy
inwersyjnej) przy uzyciu wody z pobliskiego hydrantu. Woda
uzywana do wprowadzenia rekawa jest nastepnie ogrzewana
do temperatury 80-85 °C, dzieki czemu nastepuje nieodwracal-
ne utwardzenie zywicy. Efektem renowacji jest nowa w pelni

Instalacja rekawa DN 1000 — 162 mb; kanat pofozony na gtebokoSci ok. 8 m
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Naprawa kanafu DN 1000 metodg rekawa Insitufor

czyli rura na musik

Rekaw Insituform® dostarczony na migjsce renowacji

szczelna samono$na rura Insitupipe® wewnatrz naprawianego
przewodu, ktora przejmuje na siebie wszelkie obcigzenia
eksploatacyjne (dynamiczne, statyczne i mechaniczne).

»Na musiku” byl natomiast kanat DN 1000 o diugo$ci 355
mb (musik - trzy karty wyrzucone jednemu z graczy podczas
rozdania; gracz bedacy na musiku nie bierze udziatu w danej
partii gry). I rzeczywiScie byt ,,na musiku”, gdyz jego stan tech-
niczny przerazal. Brak dna na catej dtugosci, liczne ubytki,
pekniecia, korozja, stowem - ,,kanalowa” puszka Pandory.

Zakres prac obejmowal renowacje kanatu DN 1000 o diu-
gosci 355 mb, polozonego na gtebokosci od 8 m do 5 m, wraz
z renowacjg siedmiu komor. Termin realizacji zadania byt
stosunkowo kroétki — calo$é prac nalezalo wykona¢ do 15 mar-
ca 2007 r. W dodatku kanat sanitarny przy opadach deszczu
pelnil réwniez role kanatu ogélnosptawnego. PrzewidzieliSmy
jednak taka sytuacje i przygotowane przez nas pompy ok. 400
m?h bez trudu dawaty sobie rade z przerzucaniem Sciekéw
do komor potozonych ponizej odcinkéw poddawanych w tym
czasie renowacji.

Przed ogloszeniem przetargu zamawiajacy probowal wy-
kona¢ inspekcje TV, ale z uwagi na brak dna kanatu jej do-
konczenie nie bylo mozliwe. Przystepujac do prac mieliSmy
tylko jedng obawe. Czy uda sie nam przygotowaé kanat tak,
aby jego przekréj przypominat koto. Prace zwigzane z czysz-
czeniem i reprofilacja dna kanatu trwaly ok. trzech tygodni.
Az trudno uwierzy¢, ze do wyprofilowania dna i ubytkéw w ka-
nale zuzyliSmy ponad 12 t materiatu. Byl to materiat chemii
budowlanej MC Bauchemie z wykorzystaniem preparatéow
Ombran 1-K, na warstwie szczepnej mieszaniny Ombran HB-
1 oraz Ombran Britt. Przy renowacji komoér zastosowaliSmy
ponadto materiat Ombran MK 10. Po wykonaniu reprofilacji
kanalu wykonali§my inspekcje TV, ktéra potwierdzita, ze ka-
nat zostal prawidiowo przygotowany do wlasciwej instalacji
rekawem Insituform®.

Zadanie podzieliliSmy na trzy odcinki tacznie z tymcza-
sowym odcinkiem pionowym, niezbednym do wykonania
renowacji. Ich dlugo$¢ wynosita odpowiednio: odcinek I - 104
mb, odcinek IT - 162 mb i odcinek IIT - 110 mb. Zaplanowana
grubos$¢ Scianki materiatu wynosita 27 mm, a przy minimal-
nym module Younga 2500 MPa, jaki przyjmuje sie przy techno-
logii Insituform®, pozwolilo to uzyska¢ sztywnos§¢ obwodowa
wiekszg niz S = 4 KN/m2.

Uksztaltowanie terenu oraz gleboko$¢ posadowienia kanatu
sprawily, ze rusztowanie niezbedne do wykonania inwersji
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Rekaw podczas instalacji

Najwiekszy zainstalowany rekaw Insituform® — DN 2750 pod rzekg Onga w Ja-
ponii

byto prawie niewidoczne i w cato$ci mieécito sie w 8-metrowym
wykopie przygotowanym specjalnie na potrzeby renowacji.

Rekawy umieszczone w specjalnych pojemnikach prze-
transportowano z fabryki w Holandii, gdzie je nasaczano,
do miejsca przeznaczenia, tj. na ul. Elektronowag w Zielonej
Gorze. Nalezy zauwazy¢, ze od nasgczenia rekawa do chwili
jego dostarczenia mineto niespetna siedem dni. Dobre przy-
gotowanie i wla$ciwa koordynacji zadan umozliwia zminima-
lizowanie czasu pomiedzy impregnacja w fabryce a instalacja
rekawa na placu budowy. Takie podejScie do sprawy powoduje,
ze transportuje sie tylko rekaw ,,netto” bez zbednych skrzyn
z lodem.
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Odcinek pionowy — wprowadzenie rekawa Insituform®

Pierwsza ,,setke” zameldowali§my 21 lutego 2007 r. (104
mb ,,pod prad”). Instalacja przebiegla bez najmniejszych
problemoéw, mimo ze instalowaliSmy rekaw pod gore. ,,Po sto”
zameldowali§my 25 lutego, instalujac drugi odcinek rekawa.
Byt to najdiuzszy, a zarazem najtrudniejszy odcinek, jaki
zainstalowaliSmy w tym zadaniu - liczyt ponad 160 mb.

Dysponujac dos§¢ duzym piecem o mocy ponad 1 MW, proces
podgrzewania ok. 130 m? wody do temperatury 85 °C trwat
10 godzin, przez siedem godzin utrzymywano temperature,
a kolejne 10 godzin trwato chlodzenie.

Ostatni rekaw o dlugos$ci 110 mb zainstalowali$émy na po-
czatku marca. Réwniez z nim nie mieliSmy probleméw. Po-
zostalo juz tylko odtworzenie terenu i wykonanie renowacji
komor.

Kanat po renowacji rekawem Insituform® odzyskatl pelna
sprawno$¢ mechaniczng, statyczng i hydrauliczna, a jego prze-
pustowo$é w stosunku do pierwotnej zwiekszyta sie 0 29,36%,
czyli prawie o 1/3.

Zadanie nie byto zbyt skomplikowane, ale do tatwych réw-
niez nie nalezato. Jednak dla firmy z ponad 35-letnim do-
Swiadczeniem w stosowaniu technologii rekawa Insituform®
nie byla to pierwsza gra w tysiaca i na pewno nie ostatnia.

Insituform, bedac $wiatowym liderem w technologiach
bezwykopowych, a w szczegblnos$ci w technologii Insituform®,
moze pochwali¢ sie instalacjg rekawa o najwiekszej Srednicy
DN 2750 pod rzekg Onga na terenie Japonii. Liczymy, ze na 1a-
mach ,,NBI” bedziemy mogli w przyszloSci pisa¢ wiasnie o ta-
kich realizacjach w Polsce.

Mimo iz w Zielonej Gorze renowacja rekawami to nie pierwszyzna, zawsze tego
typu prace wzbudzajg ciekawos¢ i zainteresowanie. Z lewej dyrektor ds. eksploatacii
Zbigniew Liberek
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