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Bezwykopowa renowacja przewodéw kanalizacyjnych uzebro-
wanymi ta§mami, tworzacymi w ich wnetrzu nowa powloke
rurowq, znana jest m.in. pod nazwami Rib-Loc, Ersag i Danby.
Pierwsza bezwykopowa renowacja metoda Rib-Loc miata miejsce
w Australii w 1984 r.

Metody te réznig sie konstrukcja uzebrowanej tadmy oraz
zakresem $rednic wykonywanych powlok. Idea bezwykopowej
renowacji w obu systemach polega na nawijaniu profilu PVC
wewnatrz odnawianego przewodu tak, aby utworzyl on zada-
na Srednice. Urzadzenie potrzebne do tego celu umieszczane
jest w studzience kanalizacyjnej. Tasma stabilizowana jest za po-
mocg specjalnych zamkow umieszezonych na jej krawedziach,
co gwarantuje gtadko$¢, szczelno$¢ i odpowiednig wytrzymatosé
nowej powloki. Wolng przestrzen miedzy odnawianym przewo-
dem a nowa powlokg rurowg wypelnia sie zaprawg cementows.
Funkcjonuje takze wersja ciasno pasowana systemu Rib-Loc,
znana jako Rib-Loc Expanda Pipe. W systemie tym mozliwe
jest po nawinieciu rury jej rozprezenie, dopasowujagce nowg po-
wloke do Srednicy istniejgcego kanalu. Odbywa sie to poprzez
wyciggniecie drutu obecnego w taSmie, odryglowujacego zamek
montazowy. Dwuskladnikowy klej obecny w profilu stabilizuje
przekrdj rury po jej rozprezeniu.

Nowoscia rynkowa, bazujaca na technologii tworzenia powltoki
rury za pomocg uzebrowanych tasm, jest japonska technologia
SPR. Moze by¢ ona stosowana do odnowy przewodow kanaliza-
cyjnych i przepustéw drogowych w zasadzie o dowolnym prze-
kroju poprzecznym, np. kotowym, dzwonowym, prostokatnym
czy jajowym. Mozliwo$¢ te osiggnieto dzieki wzmocnieniu taSmy
tworzacej rure profilem stalowym o konstrukcji odpowiedniej
dla danego przekroju (ryc. 1, 2). W technologii SPR konieczne

Ryc. 1. Fragment nowej tasmy SPR, fot. autor
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jest takze stosowanie nieco innej metody nawijania niz wyko-
rzystywana w technologiach Rib-Loc i Ersag. Przekréj niekolowy
wymaga uzycia specjalnej ramy prowadzacej, ktéra nadaje odpo-
wiedni przekréj poprzeczny powloce tworzonej z uzebrowanej
tasiemki (ryc. 3). Nawijarka w zwigzku z tym musi porusza¢ sie
wewnatrz kanatu lub przepustu drogowego wraz z postepem re-
nowacji. Nie jest konieczne wstrzymywanie przeplywu $Sciekow
podczas realizacji. Technologia SPR oferuje ponadto regulacje
spadku podiuznego tworzonej powloki, wykorzystujac site wy-
poru wypelniacza wprowadzanego na zakonczenie prac miedzy
stary kanat a rure SPR.
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Ryc. 2. TaSma SPR

W technologii SPR wyodrebnia sie nastepujace etapy: przygoto-
wanie kanatu lub przepustu drogowego do renowacji (ograniczaja-
ce sie do oczyszczenia go za pomocg wozu ci§nieniowego), wprowa-
dzenie maszyny nawijajacej i rozpoczecie renowacji. Po usunieciu
maszyny z wnetrza kanalu lub przepustu drogowego nastepuje
ustabilizowanie i uszczelnienie konca powloki oraz regulacja spad-
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Ryc. 3. Schemat urzgdzenia nawijajacego dla profili prostokatnych

ku podiuznego. Zabezpieczong przed utratg wlasciwego spadku
powloke poddaje sie nastepnie ocementowaniu. W koncowym
etapie wycina sie otwory na przykanaliki.

Jednym z elementéw budowy systemu SPR jest urzadzenie
nawijajace (ryc. 4). Porusza sie ono wewnatrz kanatu lub przepustu
drogowego, taSma podawana jest ze znajdujacego sie na powierzch-
ni bebna. Prace moga by¢ prowadzone przez wlazy o $rednicy
600 mm. Na ramie nawijarki osadzone sg dwa hydrauliczne napedy
rolek, ktore przeciggajac taéme, dopasowuja ja do zadanego prze-
kroju wyginajac stalowe wzmocnienie. Profil stalowy stuzy takze
do Igczenia ze sobg dwéch koncéw taSmy w przypadku, gdyby
przygotowana do renowacji dtugos$¢ okazala sie niewystarczaja-
ca. Przed nawijarkg porusza sie na woézku agregat hydrauliczny
wytwarzajacy ci$nienie. Jest on zasilany z powierzchni ziemi
energia elektryczng, co pozwala unikngé zbednych przewodéw
w systemie.
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Ryc. 4. Urzadzenia wykorzystywane w technologii SPR

Sam profil taSmy posiada wzdtuz obu krawedzi podw6jny mecha-
nizm zatrzaskowy do ukladania spiralnego. Ciasne dopasowanie
profilu, wywolane zatrzasnieciem sie zamka giéwnego i pomoc-
niczego oraz ciasne dopasowanie uszczelek zabezpiecza przed
Slizganiem sie powloki na zlgczach, co jest wazne dla zachowania
zadanego przekroju powloki.

Profil wykonany jest z utwardzonego polichlorku winylu
i wzmocniony specjalnym profilem stalowym. Wytrzymatosé
koncowa wykonanej powloki zapewniajg zebra w ksztalcie litery
T oraz profil stalowy W-ksztaltny dla $rednic od 1370 do 2130 mm
lub U-ksztaltny dla $rednic powyzej 2140 mm.

Wyréwnywanie spadkéw podiuznych uzyskuje sie poprzez
umieszczenie wewnatrz powloki specjalnej aluminiowej ramy
usztywniajacej. Spadek regulowany jest podciggami srubowymi
ramy oraz przez wykorzystanie sity wyporu masy wypelniajacej wol-
na przestrzen miedzy odnawiang konstrukcja a powloka SPR.
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